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รายละเอียดคุณสมบัตขิองแผ่นอลูมิเนียมคอมโพสิต SIAMBOND 
SIAMBOND Aluminium Composite Panel Properties 

 
1. ข้อมูลทั่วไป (General Information) 
 SIAMBOND อลมูิเนียมคอมโพสิต คือ ผลิตภณัฑ์ที่ใช้เทคโนโลยีประกบแผ่นด้วยวสัดอุลมูิเนียมอลัลอยด์คณุภาพสงูจากผู้ผลติ

อลูมิเนียมที่ได้รับรองมาตรฐานสากลจากต่างประเทศ ประกบแผ่นอลูมิเนียมทัง้สองด้านด้วยระบบความร้อน โดยมีไส้กลางเป็น
พลาสติกยืดหยุน่สงูชนิด PE และ FR(ส าหรับกนัลามไฟ) ผลติโดย บริษัท ซี.เค.บี. เพลท สตีล จ ากดั โรงงานตัง้อยู ่เลขที่ 11/7 ม.10 ต.
คบูางหลวง อ.ลาดหลมุแก้ว จ.ปทมุธานี บนเนือ้ที่ 17 ไร่เศษ  เคร่ืองจกัรใช้ระบบคอมพิวเตอร์ในการควบคมุการผลติ ท าให้การผลติได้
สินค้าคุณภาพสงู ด้วยคุณสมบตัิอนัดีเยี่ยมของผลิตภณัฑ์ ได้แก่ แผ่นมีความเรียบเนียนสวยงาม มีสีสนัให้เลือกมากมาย มีความ
แข็งแรง คงทน และน า้หนกัเบา ขึน้รูปได้ดีเยี่ยม และท าความสะอาดได้ง่าย จึงท าให้ SIAMBOND เหมาะกบังานตกแต่งสิ่งปลกูสร้าง 
เพิ่มความหรูหราและคงทนถาวร นอกจากนัน้ยงัน าไปดดัแปลงในงานสถาปัตยกรรมตา่งๆได้หลากหลายตามดีไซน์ของผู้ใช้งานได้เป็น
อยา่งดี 
 

2. ข้อมูลจ าเพาะของสินค้า ( Product Specifications ) 
Item Descriptions 
Aluminum Base Aluminum Alloy AA1100:H18, AA3003:H24 
Core FR  [Non-Combustible Mineral Filed Core] 

PE  [Polyethylene Plastic Core] 
Coating system 
Front side / Exposed Surface 
 
 
Rear Side / Un-exposed Surface 

 
PVDF KYNAR-500 by PPG Duranar 
2 Layers 2 Bakes 25(+/-3) Microns 
3 Layers 3 Layers 35(+/-3) Microns 
Epoxy Polymer , Chromated , Polyester , Mill Finished 

Adhesive High polymer  Adhesive film  [ Hot Melt Bonding Film ] 
Protective Film Poly Film Anti-UV   
Process Thermal / Press Lamination process system 
Warranty 10 years 
Standard Colors · SOLID COLOR 

· METALLIC COLOR 
· PEARL COLOR 

 
3. ขนาดแผ่น / Size 

Items ความหนารวม 
(mm) 

ความหนาอลูมิเนียม 
รวมชัน้เคลือบ(mm) 

ความกว้างแผ่น 
(mm) 

ความยาวแผ่น 
(mm) 

Standard 4 0.3 / 0.4 1250 2470 
Options 3-6 0.12 – 0.60 900/1220/1500 < 8000 
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4. น า้หนักมาตรฐานของแผ่น / Weight standard 
AL thickness 

(mm) 
Total Thickness 

(mm) 
Weight per SQM (kgs) 

PE Core FR Core 
0.30 4 4.8 6.4 
0.40 4 5.5 7.0 
0.50 4 5.8 7.6 

 
5. ความคลาดเคลื่อนที่ยอมรับได้ (Tolerance acceptance ) : 

ความคลาดเคลือ่นของ
ขนาดที่ยอมรับได้ 
Dimensional Tolerances 

Total Thickness(mm) ± 0.2 

Width(mm) ± 2 

Length(mm) ± 3 

Diagonal(mm) ± 5 

Weight per SQM.(kg) + 0.3 

Aluminum Thickness(mm) ± 0.02 

 
6. คุณลักษณะของแผ่นอลูมิเนียมคอมโพสติ 

6.1 คุณสมบัติ (Properties) 
 - ความถว่งจ าเพาะ (Specific Gravity)   2.07 
  - การยดืหยุน่ของแผน่เมื่อโดนความร้อน   1984 um/m๐C 
  (Thermal Expansion 105๐C – 120๐C : ASTM D-696) 

    - Deflection temperature (ASTM D-648)   120๐C 
      - Tensile Strength ASTM E8    553.3 kg/cm3 
  - Yield Strength ASTM E8     373.1 kg/cm3 
  - Elongation ASTM E8     12.50% 
  - Sound transmission loss ASTM E90   26 STC 
   

6.2 มาตรฐานอ้างอิง 
6.2.1 มาตรฐานพืน้ผิวอลูมิเนียม  
- AAMA (American Architectural Manufacturer Association) หรือ ECCA (European coil 

Coating Association) 
- ASTM D2244 – Calculation of color Differences from Instrumentally Measured color 

Coordinate หรือ DIN EN 13523-3 Coil coated metals. Test Methods. Color difference. 
Instrumental Comparison 

- ASTM D523 – Standard Test Method for Specular Gloss หรือ DIN EN 13523-2 Coil Coated 
metals. Test Methods. Specular gloss 

- ASTM D4214 - Standard Test Method for Evaluating the Degree of Chalking of Exterior Paint 
Films หรือ DIN EN 13523-14 Coil coated metals. Test methods Chalking (Holmen Method) 

- ASTM D3359 - Standard Test Method for Measuring Adhesion by Tape Test หรือ DIN EN 
13523-6 Coil coated metals. Test methods. Adhesion after indentation (cupping test) 
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- ASTM D3363 – Standard Test methods for Film Hardness by pencil Test หรือ DIN EN 
132523-6 Coil coated metals. Test Methods. Pencil hardness. 

- ASTM D968 – Standard Test Methods for Abrasion Resistance of Organic Coating by Falling 
Abrasive หรือ DIN EN 13523-12 Coil coated metals. Test methods. Resistance to 
scratching. 

- ASTM D2247 – Standard Practice for Testing Water Resistance of Coatings in 100% Relative 
Humidity หรือ DIN EN 13523-25 Coil coated metals. Test methods. Resistance to humidity. 

- ASTM D2794 – Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of 
Rapid Deformation (Impact) หรือ DIN EN 13523-5 Resistance of Impact deformation 

- ASTM D7091 - Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film Thickness of 
Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic, Nonconductive 
Coatings Applied to Non-Ferrous Metals หรือ DIN EN 13523-1 Coating Thickness 

- ASTM D4145 - Standard Test Method for Coating Flexibility of Pre-painted Sheet หรือ DIN 
EN 13523-7 Resistance to Cracking Bending 

- ASTM B117 - Standard Practice for Operating Salt Spray (Fog) Apparatus หรือ DIN EN 
13523-12 Resistance to Salt Spray 

 
6.2.2 ผลการทดสอบตามมาตรฐาน AAMA 2605-13 หรือ เทียบเท่า ECCA  

- ASTM D2244 (Color Retention)    Delta E =0.30 
- ASTM D523 (Gloss Retention)     87% 
- ASTM D4214 (Chalk Retention)    No.8 Chalk 
- ASTM D3359 (Adhesive Resistance)    Class B5 
- ASTM D3363 (Pencil Hardness)    2H 
- ASTM D968 (Abrasive Resistance)    86.8L/mils 
- ASTM D2247 (Humidity Resistance)    No.8 Blister 
- ASTM D2794 (Impact Resistance)    No Adhesion loss 
- ASTM D7091 (Dry Film Thickness)    27.60 microns 
- ASTM D4145 (T-bend Test)     0T 
- ASTM B117 (Salt Spray Resistance)    Passed 

 
6.2.3  มาตรฐานการทดสอบการหน่วงไฟ (Non-Combustible Test)  

- UBC 26-9 & NFPA285 (Intermediate Scale Multi – Story apparatus Test)  Passed 
- ASTM E-108 (For Roof Covering)    Passed 
- ASTM E-119 (Fire Rating Test)     2 Hours 
- ASTM E-84 (Steiner Tunnel Test)    Class A 
- DIN4102 Part 1 (Reaction to Fire Test)    Class B1 
- UL-64 (Horizontal Burning Test)    V-0 
- ISO – TR 9122-3 (Toxic Fumes Evaluation Test)    Lower than IDHL value limits 
- BS476 Part 7 (Surface Spread of Flame)   Class 1 
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- BS476 Part 6 (Test for Fire Propagation)   Class 0 
- BS476 Part 5 (Test to Determine Ignitability)    Passed 

 
7. กระบวนการผลิต 
SIAMBOND มีฐานการผลิตในประเทศไทย ผลิตด้วยเคร่ืองจกัรอนัทนัสมยัใช้เทคโนโลยีจากประเทศเยอรมนั  จ านวน 2 เคร่ือง 

ควบคมุระบบการท างานด้วยระบบคอมพิวเตอร์ ท าให้การผลิตมีความแมน่ย าสงู โดยมีก าลงัการผลิตสงูสดุ 230,000 ตร.ม. ต่อเดือน 
จึงมัน่ใจได้วา่สามารถผลติได้ทนัตามค าสัง่ซือ้จากลกูค้าได้อยา่งแนน่อน 

 เราใช้อลมูิเนียมอลัลอยด์ประกบคูท่ัง้ 2 ด้าน โดยกระบวนการผลติแบบ Thermal/Press Laminate Process ผา่นการทดสอบ 
Bond Integrity ASTM D1781 Standard Test Method for Climbing Drum Peel for Adhesives 

 Peel Strength before boiling (average)   300.9 mm.N/mm 

 Peel Strength after Boiling (average)  487.0 mm.N/mm 

ขัน้ตอนการผลิต (Production Flow) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
   1. หลอมเม็ดพลาสติกด้วยเคร่ือง Extruder 

2. รีดพลาสติกเป็นแผน่บางด้วยลกูกลิง้ 3 ลกู 
3. ประกบฟิล์มกาวกบัแผน่ไส้กลาง  
4. เตรียมม้วนอลมูเินียมทัง้ด้านบนและลา่ง 
5. ประกบแผน่อลมูิเนียมทัง้สองด้านเข้ากบัไส้กลางพลาสติก 
6. หลอ่เย็น 
7. ประกบฟิล์มกนัรอย  
8. ตดัตามความยาวและตรวจสอบคณุภาพ  และสง่มอบสนิค้า  
 
 
 

Unit 1
•Plastic Extruder

Unit 2
•3-Roller calendar

Unit 3
•Adhesive film 
compounding

Unit 4
•Aluminium 
Sheet

Unit 5
•Heating 
compounding

Unit 6
•Cooling

Unit 7
•Protectiive film

Unit 8

•Product cut & 
QC
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8. การควบคุมคุณภาพ (Quality Control) 
8.1 ขัน้ตอนการควบคุณภาพ (Quality Control Process) 

เรามีการควบคุณภาพในทุกขัน้ตอน ตามมาตรฐาน ISO9001:2015 ตัง้แต่กระบวนรับวตัถุดิบจากบริษัทฯคู่ค้า ตรวจสอบ
วัตถุดิบให้ได้ตามสเปคก่อนน ามาสู่กระบวนการผลิต รวมถึงระหว่างการผลิตต้องมีการควบคุมพารามิเตอร์ต่างๆ เช่น อุณหภูมิ 
ความเร็ว ตามข้อก าหนด เมื่อผลิตเป็นสินค้าส าเร็จรูปแล้ว ก่อนจะจดัเก็บเข้าโกดงัและสง่มอบลกูค้า ต้องมีการตรวจสอบสินค้าก่อน 
เช่น ขนาด แรงยึดเหนี่ยว ความเรียบ เป็นต้น ทกุขัน้ตอนมีการจดบนัทึกคณุภาพเพื่อประโยชน์ในการน าข้อมลูมาพฒันาและสามารถ
ทวนสอบกลบัในกรณีที่มีปัญหาในด้านการผลติ LOT นัน้ๆ จึงมัน่ใจได้วา่ SIAMBOND คือสนิค้าคณุภาพและมีมาตรฐาน 

 
8.2 การบริการหลังการขายและรับประกันสินค้า (After service & Warrantee) 

เพื่อสร้างความเช่ือมัน่ในคณุภาพของ SIAMBOND หากสนิค้ามีปัญหาภายใต้เง่ือนไขการรับประกนัสนิค้าของบริษัทฯ เรา
ยินดีเปลีย่นสนิค้าโดยไมค่ดิคา่ใช้จ่ายใดๆทัง้สิน้ให้ทา่นภายใน 7-10 วนัท าการนบัจากที่ได้ตรวจสอบปัญหาเรียบร้อยแล้ว นอกจากนี ้
เรายงัรับประกนัสนิค้าในระยะเวลาที่ยาวนาน 10 ปี เรามุง่เน้นสร้างความเช่ือมัน่ให้ลกูค้าภายใต้นโยบายเป้าหมายคณุภาพ “มุ่งมั่น
พัฒนาสนิค้าให้ได้คุณภาพ เพื่อตอบสนองความพึงพอใจให้กับลกูค้า’’ เรามีทีมงานทีมปีระสบการณ์ทัง้ฝ่ายผลติ เทคนิค 
ออกแบบ ฝ่ายขายและการตลาด ซึง่จะสามารถให้ค าปรึกษาในตวัผลติภณัฑ์และการบริการด้านตา่งๆแก่ทา่นได้อยา่งครบวงจร 

 
 
 

 
 
9. ข้อมูลของวัตถุดบิ (Material Specifications) 
   องค์ประกอบหลกัของผลิตภณัฑ์ (Compositions) 

9.1 วสัดอุลมูิเนียม (Aluminium) 
9.2 ไส้กลาง ( Core)  
9.3 ฟิล์มกาวยดึแผน่ ( Adhesive Film ) 
9.4 ฟิล์มกนัรอย ( Protective Film) 

 
9.1 วัสดุอลูมิเนียม (Aluminium) 
9.1.1 เนือ้อลูมิเนียม ( Aluminium Base Metal)  
เป็นอลมูิเนียมอลัลอยด์เกรดพิเศษ AA1100:H18 และ AA3003:H24 ความหนามาตรฐาน 0.4 มม. (รวมชัน้เคลอืบแล้ว) 
 
 AA1100 Properties 
Chemical Composition (%) 

Aluminum    99 min 
Manganese    0.05 max 
Remainder total    0.15 max 
Zinc     0.10 max 
Copper     0.05 – 0.20 
Remainder Each    0.05 max 
Silicon + Iron    0.95 max 

Raw materials
In 

Process
Finished Products After service
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Physical Data 
Density (lb/cu.in)    0.098 
Specific gravity    2.071 
Melting Point (Deg F)   1195 
Modulus of Elasticity Tension  9.9 
Modulus of Elasticity Torsion  3.8   

Mechanical Data 
Temper     H18 
Tensile Strength    > 160 
% Elongation    > 2 

 
AA3003 
Chemical Composition (%) 
 Aluminum    Balance 
 Iron     0.70 max 
 Remainder Each    0.05 max 
 Silicon     0.60 max 
 Copper     0.05 – 0.20 
 Manganese     1.0 – 1.5 
 Remainder Total    0.15 max 
 Zinc     0.10 max 
Physical Data 

Density (lb/cu.in)    0.099 
Specific gravity    2.73 
Melting Point (Deg F)   1190 
Modulus of Elasticity Tension  11.4 
Modulus of Elasticity Torsion  3.8 

Mechanical Data 
Temper     H24 
Tensile Strength    140-190 
% Elongation    > 8 

     
 
 
9.1.2 ระบบชัน้เคลอืบ (Coating system) 

คือ ชัน้ผิวที่เคลือบบนผิวอลูมิเนียมอัลลอยด์เกรดพิเศษ เคลือบด้ วยสีอบชนิดพิเศษมีสีสันสวยงาม ได้แก่สี ระบบ  
Fluoropolymer, PVDF KYNAR 500 ตามสตูรสีของ PPG Duranar ผ่านมาตรฐาน AAMA 5605 มีคณุสมบตัิทนต่อการกดักร่อน ทน
ตอ่สภาวะอากาศ สชีอล์กและหลดุลอ่น 

ระบบการเคลือบสีจะเป็นระบบ Coil coating คือ ระบบการเคลือบสีทัง้ม้วนคอยล์ เร่ิมจากกระบวนการเตรียมผิวอลมูิเนียม
โดยการล้างคราบสกปรกและผา่นเคมีฟอสเฟต/โครเมตเพื่อกนัสนิมและเพิ่มการยดึเกาะของสีเคลือบกบัผิวอลมูิเนียม จากนัน้จะผา่น
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ลกูกลิง้สี ข้อดีการเคลือบสีด้วยลกูกลิง้คือ ท าให้สีมีความสม ่าเสมอเรียบเนียนทัง้แผ่น สญูเสียสีน้อยกว่า และได้ปริมาณงานมากกวา่
ระบบพ่น หลงัจากนัน้จะผ่านเข้าตู้อบอณุหภมูิ 200 – 300 องศาเซลเซียส ระยะเวลาการอบ 30 วินาที จึงท าให้ปฏิกิริยาการแห้งตวั
(Curing Reaction)ของสีสมบรูณ์แบบ สีจะยึดเกาะกบัผิวอลมูิเนียมได้ดีที่สดุและมีความเงางามไมซ่ีดจางง่าย หลงัจากออกจากตู้อบ
แล้ว แผ่นจะผ่านกระบวนการหลอ่เย็นด้วยน า้และลมเป่าแห้ง เพื่อให้แผ่นคงสภาพเป็นอลมูิเนียมที่อณุหภมูิปกติ เพราะความร้อนจาก
ตู้อบจะให้แผ่นอลมูิเนียมและสีเคลือบมีสภาวะอ่อนตวัอยู่ ขัน้ตอนสดุท้ายคือม้วนแผ่นอลมูิเนียมเก็บเป็นม้วนคอยล์ ก่อนที่ Packing 
ต้องมีการตรวจสอบคณุภาพให้ได้ตามมาตรฐานเสียก่อน ม้วนอลมูิเนียมที่เคลือบสีเรียบร้อยแล้วจะมีน า้หนกั 2 – 3 ตนั หีบห่อด้วย
พลาสติกใส พลาสติกกนักระแทก กระดาษลงัหนาตามล าดบั นอกจากนัน้ยงัใสต่วัดดูความชืน้เพื่อป้องกนัความชืน้ และรัดให้แนน่ด้วย
สายรัด เพื่อให้มัน่ใจได้วา่แผน่จะไมเ่กิดริว้รอยระหวา่งการเคลือ่นย้าย 
 
การเคลือบสีผิววสัดุ 
 - ด้านหน้าเคลอืบสรีะบบ Poly-vinylidene Fluoride (PVDF) Kynar500® 

 ระบบเคลอืบส ี2 ครัง้ อบ 2 ครัง้ มีความหนาของสเีคลอืบตัง้แต ่25 ไมครอน ขึน้ไป 

 ระบบเคลอืบส ี3 ครัง้ อบ 3 ครัง้ มีความหนาของสเีคลอืบตัง้แต ่35 ไมครอน ขึน้ไป 

- ด้านหลงัแผน่มี Service Coating เคลอืบสด้ีวยระบบ Polyester Coating หรือ Epoxy Coating เพื่อป้องกนัการสกึกร่อน จากปฏิกิริยา 
Oxidation 
- การเคลอืบสพีืน้ผิววสัดผุา่นมาตรฐาน AAMA 2605 
 
Coil Coating Production Line 
 

 
 
9.2 ไส้กลาง (Core) 

คือ สว่นแกนกลางของแผน่อลมูิเนียมคอมโพสติ เป็นพลาสติกชนดิโพลเีอทิลนี(Polyethylene, PE) ซึง่เป็นพลาสตกิประเภท
เทอร์โมพลาสติก(Thermo plastic)   มีคณุสมบตัิที่ส าคญัคือ เป็นฉนวนไฟฟ้าที่ดี   , มีความเหนียว และทนทานตอ่แรงดงึ ปกตจิะไม่
ละลายในตวัท าละลายใดๆ ไส้กลางเป็นพลาสตกิโพลเีอทิลนีมีสว่นประกอบหลกัเป็นเป็นพลาสตกิโพลเีอทิลนีความหนาแนน่ต า่(Low 
Density Polyethylene, LDPE) มีคณุสมบตัเิหนียวและยืดหยุน่ได้ดี เหมาะกบัการขึน้รูปได้ดี และผสมพลาสติกโพลเีอทิลนีความ
หนาแนน่สงู(High Density Polyethylene, HDPE) เข้าไปเลก็น้อย เพื่อเพิ่มความแขง็แรงให้กบัไส้กลางของแผน่อลมูิเนียมคอมโพสติ 

SIAMBOND ใช้ไส้กลางพลาสตกิที่สามารถน ามารีไซเคิลได้ 100% และที่ไมเ่กิดสารพษิ(Non Toxic) ขณะเผาไหม้ ( 
Evaluation of Toxic Fumes during burning) ตามมาตรฐาน ISO-TR 9112-3 และ ISO-TR 9112-4 จากสถาบนั TUV PSB 
SINGAPORE โดยไส้กลางของอลมูิเนียมคอมโพสติมี 2 ประเภท ได้แก่ 

ไส้กลาง PE คือ ไส้กลาง 100% เป็นพลาสติกชนดิเทอร์โมพลาสติกทัง้หมด มีการผสมสดี าเข้าไปในกระบวนการผลติเม็ด
พลาสติก จึงท าให้เนือ้วสัดขุองไส้กลางของแผน่เป็นสเีทาเข้มถึงด า เพื่อเป็นการแบง่ประเภทของไส้กลางให้ชดัเจน 
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ไส้กลาง FR คือ ไส้กลางพลาสตกิที่มีสารหนว่งไฟ ประเภท Non Combustible Mineral Filled  เนือ้วสัดเุป็นสขีาว ไส้กลาง 
FR จะเป็นวสัดปุ้องกนัไฟ Non Combustible Mineral Filled core ผา่นการทดสอบจากสถานบนั TUV PSB SINGAPORE ดงันี ้
Singapore - BS-476 (PSB Tested) 
    Part 5, Ignitability: Class P 
    Part 6, Fire Propagation: Index 0.0 
    Part 7, Surface Spread of Flame: Class One 
 และมาตรฐานอื่นๆที่เก่ียวข้องกบัวสัดกุนัไฟ 
 
9.3 ฟิล์มกาวยดึแผ่น (Adhesive Film) 

SIAMBOND ใช้ฟิล์มกาวยดึประเภท High Polymer Adhesive film (Hot Melt bonding film) ท าหน้าที่ยดึระหวา่งวสัดุ
อลมูิเนียมกบัไส้กลางไมใ่ห้หลดุลอ่น วสัดเุป็นพลาสติกใสชนิดพเิศษเมื่อโดนความร้อนจะหลอมตวัติดกบัไส้กลาง PE/FR แล้วสร้าง
พนัธะโครงตะขา่ยยดึวสัดอุลมูเินยีมเอาไว้ นอกจากจะเพิม่ประสทิธิภาพการยดึเกาะแล้ว การใช้ Adhesive Film จะท าให้กระบวนการ
ประกบแผน่เรียบเสมอทัง้แผน่ 
คุณสมบัติ (Properties) 
 Appearance    : Clear thin film 
 Density     : 0.92 – 0.94 (g/cm3) 
 Thickness    : 15 - 20 + 0.5 microns 
 Width     : 1220 – 1550 + 0.5 mm 
 Length     : 100 m/roll 
 Peel strength    : > 10 N/mm 
 Elongation at break   : > 300% 
 Tensile strength    : > 10 Mpa 
 Melting Temp    : 95 – 130oC 

  Softening Temp    : 65oC 
 

9.4 ฟิล์มกันรอย (Protective Film) 
ฟิล์มกันรอย หรือ สติกเกอร์กันรอยของ SIAMBOND จะเป็นส่วนที่อยู่บนสุดของแผ่น วัสดุเป็น Poly Film ไม่มีสารเคมีที่

ท าลายผิวหน้าของอลมูิเนียม มีคุณสมบตัิปกป้องการเกิดริว้รอยจากการติดตัง้ ป้องกันความชืน้ สภาวะอากาศ และแสง UV ที่จะ
ท าลายผิวหน้าของแผ่นอลูมิเนียมคอมโพสิต เพราะฟิล์มมีความหนามากกว่า 70 ไมครอน และผ่านการทดสอบ UV test ตาม
มาตรฐาน ASTM G154-06 จาก SGS ฟิล์มติดแน่นไม่หลดุออกง่าย แต่เมื่อลอกฟิล์มออกจะดงึออกไม่ยากและไมท่ิง้คราบกาวบนผิว
อลมูิเนียม 
คุณสมบัติ (Properties) 

Thickness    : 70 + 0.5 microns 
 Width     : 1220 – 1550 + 0.5 mm 
 Length     : 1000 m/roll 
 Peel strength to stainless steel  : 125 – 175g/25mm  
 Elongation at break   : MD > 300%, TD > 380% 
 Tensile strength    : > 15N/mm2 
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9.5 ผลงานอ้างอิง (Project Reference) 
Aluminium Composite Job References  Quantity    Year 
1. 6 branches of Guali Jewelry    72,000 SQM.   2017 
2. CK Plaza Rayong    16,000 SQM.   2016 

3. The Trust condo Pattaya   6,000 SQM.   2016 

4. Plum Condo Central Westgate   5,400 SQM.   2017 

5. 9 branches of Thai-Watsadu   5,400 SQM.   2012 

6. Las Colinas Condominium Asoke   4,500 SQM.   2016 

7. The Base Pattaya    3,800 SQM.    2015 

8. Rightman Head office   4,000 SQM.   2016 

9. North Bangkok university   3,300 SQM.   2013 

10. Trug Hospital    3,200 SQM.   2014 

11. Air Force Building    3,200 SQM.   2016 

12. Burapha University Faculty of Pharmacy  1,600 SQM.   2013 

13. CP Tower Surattani    1,500 SQM.   2013 

14. Toyota Showroom United Samutprakarn  1,400 SQM.   2013 

15. Toyota Showroom Nakornpathom  1,500 SQM.   2014 

16. Faculty of Architecture, Rangsit University 1,500 SQM.   2013 

17. Don-meuang Domestic Terminal 2  1,400 SQM.   2015 

18. Siralai Ratchada  soi 20   2,500 SQM.   2016 

19. Novotel Phuket    2,100 SQM.   2013 

20. Yong Building    3,280 SQM.   2014 

21. Matrix Condo Nakornpathom   2,700 SQM.   2014 

22. Moda Condo Chiangmai   2,500 SQM.   2014 

23. Cher Song Ladpao    2,100 SQM.   2015 

24. The white warehouse Pathumtani                2,200 SQM.                            2012 
25. L&E warehouse Pathumtani                1,200 SQM.                                       2014 
26. Eastern Rajamangala University of Technology       1,600 SQM.                      2015 
27. Building material shop Surat-thani  1,800 SQM.   2015 

28. Ploen Condo Pathumtani   1,400 SQM.   2015 

29. Hana factory Lamphun   1,200 SQM.   2013 

30. Resident Sukhumvit soi 5   1,000 SQM.   2011 

31. X-Bone club Pattaya    700 SQM.    2015 

32. Granddent dental Chiangmai   700 SQM.    2013 

33. The Cube Condo    900 SQM.    2014 

34. MG showroom    850 SQM.    2016 

35. Suzuki showroom    750 SQM.    2014 

36. Honda showroom Surat-Thani   800 SQM.    2015 

37. BP power Chunburi    500 SQM.    2012 

38. Hana factory Lamphun   1,200 SQM.   2013 

39. CP Tower Had-Yai    500 SQM.    2013 




